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QA成品入库检验报告

检验方案：批量N<50时,全检:批量51<n<150时,抽样量N=20,判断标准:MAJOR/(AE,RE)=(0,1),MINOP/(AE,RE)=(1,2)

          批量N>15时,采用MIL-STD-105E正常检查一次抽样方案,MAJOR(严重不合格产品)/AQL=1,0MINOR(轻微不合格品)/AQL=2.5
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检查日期:               QA组长:                   车间主管:                      品管主管:             
更多资料请登录 www.hzbh.com

